SPECIAL FAKUMA Materialhandling

Das Korn im

Fokus

Automatisierung und Prézision fiir effizientes Materialhandling

An den Zielen beziiglich des Materialhandlings hat sich in den letzten Jahren nichts geédndert: Die Prozesse in de
: r

Materi - ; e
terialversorgung sollen méoglichst flexibel, prizise und vor allem automatisiert ablaufen. Schritt fiir Schritt
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Labotek
Effizient trocknen

Materialtrocknung ist ein wesentlicher Prozess
jeder Kunststoffverarbeitung. Die Labotek
A/S, Frederikssund/Danemark, hat es sich zur
Aufgabe gemacht, diesen Vorgang méglichst
effizient zu gestalten und den Energiebedarf
mithilfe neuer Technologien auf ein Minimum
zu senken.

Entsprechend wird ein Komplettsystem
zur Materialtrocknung, bestehend aus Tro-
ckenlufterzeuger, Trockentrichter und Steu-
erung, vorgestellt. Der Gravi-Dryer (Bild 1)
kann mit seiner gravimetrischen Durchsatz-
erfassung den Zu- und Abfluss von Kunst-
stoffgranulaten prazise erfassen und so au-
tomatisch die Trockenzeit dem Material-
durchsatz anpassen, die Materialmenge zu
Produktionsbeginn langsam oder schnell
hochfahren und zum Produktionsende hin
ebenso wieder herunterfahren. Damit ge-
horen Ubertrocknung durch zu lange Ver-
weilzeiten sowie Materialreste zum Ende
der Produktion der Vergangenheit an. Zu-
dem kann die Luftmenge fiir jeden Edel-
stahl-Trockenbehélter dem jeweiligen Mas-
sendurchsatz entsprechend angepasst wer-

kommen die Hersteller diesem Vorhaben niher, wovon man sich regelms-

Rig auf der Fakuma tiberzeugen kann. Zahlreiche Produktoptimierungen

werden von den Herstellern vorgestellt. Und obwohl die K 2013 kaum ein
Jahr zuriickliegt, sind auch mehrere Neuheiten angekiindigt.

inem prazisen, effizienten und fehler

losen Materialhandling kommt eine ste-
tig wachsende technische sowie wirl-
schaftliche Bedeutung zu. Durch die zu-
nehmenden Anforderungen nimmt auch
die Komplexitdt in der Materialversorgung
weiter zu. Zur Entlastung des Verarbeiters
wird grol3er Wert auf eine einfache und

Bild 1. Das Gravi-Dryer-Trocknungssystem
zeichnet sich durch seine hohe Energie-

effizienz aus (Bild: Labotek)

den. Jeder Behilter ist mit einer individuel-
len Temperaturregelung, eigener Heizung
und adaptiver Luftmengenregelung ausge-
stattet. Versorgt werden die Trockenbehdl-
ter dabei von einem zentralen DFD-Trocken-
lufterzeuger. Dieser erméglicht die Ent-
feuchtung der Luft durch zwei Trockenmit-
telbehalter mit Molekularsiebmaterial. Dank
eines feuchtigkeitsabhidngigen Regenerati-
onssystems werden die Molekularsiebe ab-
hdngig vom Sattigungsgrad regeneriert,
wodurch die benétigte Energie entspre-

komfortable Bedienung gelegt. Zudem
sind die Prozesse weitestgehend automati-
siert. Durch modularen Aufbau und Modifi-
zierbarkeit sind viele Komponenten an indi-
viduelle Kundenwiinsche anpassbar. Durch
diese MaBnahmen sollen die Fehleranfallig-
keit der Prozesse minimiert und Prozessun-
terbrechungen vermieden werden.

chend reduziert wird. Die Trockenanlagen
konnen, abhangig von den Trocknungsan-
forderungen, einen Taupunkt von -40°C
oder besser erreichen.

Samtliche Materialtrocknungs- und Hand-
lingfunktionen werden durch eine zentrale
Labo-Net-Steuerung kontrolliert. Uber ein be-
nutzerfreundliches 10" Touchscreen-Bedien-
feld fur Wand- oder Pultmontage werden alle
Funktionen einfach bedient und der Anlagen-

status anschaulich dargestellt,
> Halle B3, Stand 3115
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coperion K-Tron
pylsationsfreie Dosierung

Auf dem Stand von Coperion
K-Tron, Niederlenz/Schweiz, wer-
den der BSP-135-Dosierer sowie

gravimetrische  Char-

diverse
gen-Mischer prasentiert.

Die patentierten Bulk Solids
pump-Dosierer wurden speziell

fir die schonende, prézise und

Bild 2. Dank ihrer robusten Bau-
weise sind die gravimetrischen
Chargen-Mischer von Coperion
K-Tron auch unter hartesten
Bedingungen einsetzbar

(Bild: Coperion K-Tron)

pulsationsfreie  Dosierung  von
Pellets, Granulaten und bruch-
empfhindlichen Schuttgltern
konstruiert. 7Zur Materialférde-
rung werden weder Schnecken,
Forderbander o©.d. eingesetzt.
Stattdessen verfiigt der BSP-Do-
sierer tiber vertikal rotierende

Scheiben, die das Material gleich-
maRig vom Trichter zum Auslass
beférdern. Das Ergebnis ist ein li-
nearer Materialfluss bei duBerst
hoher Genauigkeit. Der Dosierer
kann dank seiner kompakten
Konstruktion mit nur einem be-
weglichen Teil innerhalb kiirzes-
ter Zeit gereinigt werden und
eignet sich somit ideal fur An-
wendungsbereiche mit haufigen
Materialwechseln.

Die gravimetrischen Char-
gen-Mischer von Coperion K-Tron
(Bild 2) werden in verschiedenen
GroRen fur Chargen mit einem
Gesamtgewicht von 05kg bis
25kg vorgefiihrt. Sie konnen mit
bis zu acht Hauptdosiereinheiten
ausgestattet werden. Jeder Mi-
scher verfiigt iiber eine integrier-
te Plattform flr die Montage von
Fordergeraten oder Vakuumab-
scheidern. Damit lassen sich gut
rieselfahige Materialien ebenso
wie schwerflieBende Schiittgtter
wie 7. B. Farbstoffe, klebrige Subs-
tanzen, Fasern und Glasfasern
handhaben. Dank der hochprézi-
sen Dosier- und Wagesysteme
kann die Materialzugabe in der
gewlnschten Menge flr jede
Charge exakt gesteuert werden.
Sie wird nicht tiber mehrere Char-
gen gemittelt. Darliber hinaus
zeichnen sich die Mischer durch
ihre kompakte und robuste Bau-
weise aus.
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MBengineering

Lupenrein entstauben

Beim Spritzgielen optischer Bau-
teile ist staubfreies Granulat eine
Voraussetzung fiir optimale Teile-
qualitst. Feinstaubanteile bilden
sich bereits bei der Granulather-
stellung oder wahrend des Trans-
ports in Fordersystemen. Da der
Feinstaub beim FErhitzen nicht
plastifiziert sondern verbrennt
und Riickstdnde hinterldsst, kdn-
nen selbst minimalste Stauban-
teile zu Fehlerbildern am Spritz-
gussteil flhren.

Die Entwicklung und Herstel-
lung von Granulat-Entstaubungs-
geriten ist das Spezialgebiet der
MBengineering GmbH & Co. KG,
Diirbheim. Auf der Fakuma wird
die neueste Gerateserie T55 com-
pact (gild 3) vorgestellt. Diese ist
pradestiniert zur Entstaubung
kleinerer Durchsatzmengen. |m
Entstaubungsmodul - wird  das
Kunststoffgranulat mittels turbu-
lenter Luftstrémungen gegen ein
Sieb  aufgewirbelt und  der
Feinstaub definiert herausgefil-
tert. Gleichzeitig kann ionisierte
Luft zur Losung elektrostatischer
Bindekrafte zugefuhrt werden.
Samtliche relevanten Prozesspa-
rameter, wie z.B. die Siebabmes-
sung oder die Dauer und Anzahl
der Entstaubungszyklen sind in-
dividuell einstellbar.

Das Entstaubungsmodul ldsst
sich anstelle eines Férdergeréts di-
rekt auf dem Materialeinzug der
Spritzgiefmaschine  installieren.
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ild 3. Die Geréteserie TS5 com-
pact ist pradestiniert zur Entstau-
bung kleinerer Durchsatzmen-

gen (Bild: MBengineering)

Da im Granulat-Entstaubungsge-
rat permanent ein Unterdruck
herrscht, konnen keine Feinstaub-
anteile aus dem Prozess in die Um-
gebung gelangen. Alle produkt-
beriihrenden Anlagenteile sind in
Edelstahl ausgefiihrt und kénnen
bei Materialwechsel schnell und
einfach gereinigt werden. Der Fil-
ter verfligt Uber eine Selbstreini-
gungsfunktion. Stabilere  Ferti-
gungsprozesse, reduzierter Aus-
schuss und geringerer Material-
verbrauch zahlen sich schnell aus.
u Halle B1, Stand 1107
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