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Blasform Kunststoffprodukte 

Anwendungschwerpunkt  
Vorteile der gravimetrischen Mischung 
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Blasformprodukte im Überblick 

• Vorteile des gravimetrischen Mischens bei Blasform 
Haushaltsprodukten, Lebensmittelverpackungen, 
Medizinprodukten, Fässern und Spielzeug. 
 

• Rohstoffkosten sind die größten Betriebskosten für 
jeden Produzenten - gefolgt von anderen großen 
Kosten wie Energie- und Arbeitskosten 
 

• Durch das Mischen können die Kosten präzise 
kontrolliert werden - normalerweise werden 4 bis 5 
Materialien gemischt - Mahlgut, HDPE-Neuware, 
Additive, Kalziumfüllstoff, Masterbatch 
 

• Typische Maschinendurchsätze bis 150 - 200 kg / h 
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Ultimative Misch Vorteile 

So erreichen Sie eine 
gleichbleibende Produktqualität 
 
• Gleichbleibende Wanddicken-Toleranz 

 
• Produktfarbkonsistenz 

 
• Wahrnehmung der Produktqualität 

 
• Reduzieren Sie Produktbrüche und 

erzielen Sie Produktkonsistenz 
 

• Reduzierung von Ausschuss 

Wie das ultimative Mischen die 
Kontrolle des Materialhandlings 
verbessert 
 
• Kontrolle der Materialkosten 

 
• Verbesserung der Prozess-Einrichtung 

 
• Geringere Arbeitskosten 

 
• Verkürzte Zykluszeiten 

 
• Verbesserte Temperaturprofile 

 
• Energieeinsparungen 
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Jeder Rohstoff hat unterschiedliche Schüttdichten 

Gelb MB  
ABD 0,65 bis 

0,85 

Nachschleifen  
ABD 0,35 bis 

0,45 

@2% 

Kalziumfüller
ABD 1,2 bis 

1,8 
 

+ 

@30% @5% @63% 

HDPE 
Natürlich 
ABD 0,6 

+ + = 

Was passiert bei der Dosierung von Hand oder mit volumetrischen Methoden? 
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Was bedeutet schlechte Dosierung wirklich? 

Keine Kontrolle über unterschiedliche Schüttdichten 
 
• Schwankungen der Schüttdichte der von den Verarbeitern verwendeten 

Materialien wirken sich tatsächlich auf die Produktionskosten aus 
 

• Die Kontrolle der Rohstoffe ist entscheidend für das Kostenmanagement 
 

• Jedes Material hat eine andere ABD (durchschnittliche Schüttdichte) 
 

• Mahlgut, Natural oder Additives und Masterbatches 
 

• Der manuelle Umgang mit Rohstoffen ist teuer und unbeständig 
 

• Wenn Materialien von Auftrag zu Auftrag wechseln, werden die Farben oder 
Mahlgutdichte für jedes Material wieder anders sein 
 

• Dies wirkt sich auf die Schussgewichte, die Einrichtung und Opti-
mierung der Maschine, den durchschnittlichen MFI, die Zyklus- und 
Heizzeiten, die Bedienereffizienz und die Gesamtproduktqualität aus 
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Was bedeutet schlechte Dosierung wirklich? 

Material Trennung 
 
 
 
 
 
 

• Materialtrennung im Tagesbehälter 
• Während des Transports werden 

zuerst schwerere Materialien 
befördert, dann leichteres Material 

• Weitere Trennung im 
Maschinentrichter aufgrund von 
Maschinenvibrationen 

Nachschleifen 
ABD 0,35 bis 0,45 
 
 
 
HDPV Natürlich  
ABD 0,6 
 
 
 
MB 
ABD 0,7 bis 0,85 
 
 
 
Kalzium 
ABD 1,2 bis 1,8 
 
 
 

200 kg 
Tagesbehälter 
2-3 Stunden 

 
 
 
 

Manuelle Dosierung 

 
Gravimetrisches Mischen  

VS. 

 
 
 
 
 
 

2-3 kg auf Anfrage 

 
 
 
 
 Homogene Mischung 

• Mahlgut immer zuerst dosiert - Mahlgut 
verbrauchen und Farbverbrauch minimieren 

• Jedes Material wurde nach der genauen 
Rezeptureinstellung nacheinander in einer Charge 
abgewogen 

• Die Chargen werden in der Mischkammer 
gemischt, um eine homogene Mischung zu erzielen 

Homogene Mischung 

 
 
 
 
 

MB 
 

Nach- 
schleifen 

HDPV 
Natürlich 

Kalzium 
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Der perfekte Ölbehälter 

Gelb MB  Nachschleifen  

@1% 

Kalziumfüller 

+ 

@35% @10% @54% 

HDPE Natürlich 

+ + = 

Ziel ist es, sich automatisch an unterschiedliche Dichten anzupassen und Materialien 
konsistent zu mischen, um eine homogene Mischung zu erzielen - bei niedrigsten Kosten 

und vollständiger Datenverfügbarkeit. 
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Manuelle Dosierung 

• Uneinheitliche Arbeit - Hohe Betriebskosten 
 

• Material Trennung - Im Tagesbehälter aufgrund von 
Schüttdichteschwankungen, weitere Trennung im Maschinentrichter aufgrund 
von Maschinenvibrationen 
 

• Farbverschwendung - Übermäßiger Einsatz von normalerweise bis zu 30% 
der Farben und Zusatzstoffe aufgrund manueller Steuerung 
 

• Keine Mahlgutkontrolle - Die Farbe im Mahlgut wird nicht kontrolliert und 
es liegen keine Daten darüber vor, wie viel Mahlgut verwendet wird 
 

• Uneinheitliche Einrichtung der Maschine - Übermäßige Zykluszeiten und 
Heizzonen, verschiedene MFIs, Energieverschwendung 
 

• Behauptung. MFI-Variationen - Dies führt zu Produktinkonsistenzen / 
Gewichts- und Qualitätsproblemen 
 

• Keine Datendokumentation 
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Gravimetrische Chargenmischung 

• Misst alle Materialien nach Gewicht - Nicht Volumen 
 

• Komplette Kapitalrendite - Innerhalb von 6-9 Monaten 
 

• Die Genauigkeit beträgt +/- 0,1% bei einer Einstellung von 1%  
Das System verwaltet Maschinenvibrationen effektiv 
 

• Controller-Software - Einzigartige Funktionen zur Verwaltung von 
Maschinenvibrationen, einfache Rezeptverwaltung, Echtzeitdaten und mehr 
 

• Riesige Rohstoffeinsparungen - Reduzierung der MB-Nutzung, 
Maximierung der Mahlgutnutzung, Erhöhung der Füllstoffnutzung 
 

• Prozesseffizienz - Mehr Zyklen pro Stunde, reduzierte Temperaturzonen, 
weniger Energieverbrauch 
 

• Klare Materialdokumentation 
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Material Kontrolle 

• Mischer direkt am Hals der Maschine montiert 
Für eine optimale Mischungskontrolle 
 

• Trichter mit mehreren Fächern - 4-6 Materialien werden in separate 
Fächer im Mischbehälter geladen 
 

• Einfache Rezepteinstellungen - Auf der Steuerung vorgenommene 
Materialprozentsatzeinstellungen zur Verwaltung des vollständigen Rezepts 
 

• Echtzeitdaten - Mischer misst jedes Gramm jedes Materials 
 

• Maximieren Sie die Nutzung des Mahlguts - Das System berücksichtigt 
automatisch MB beim Mahlen und steuert das Mahlen effektiv 
 
 

• Das System bietet sofort die Kontrolle über die Rohstoffe und ermöglicht so 
eine bessere Flexibilität bei Einstellungen und Mischungen 
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Homogene Mischung 

• Sicherstellung einer vollständigen Charge - Das System wiegt jedes 
Material nacheinander in einer Charge nach exakter Rezeptureinstellung 
 

• Beste homogene Mischung - Der Wiegebehälter gibt die Materialien in die 
Mischkammer ab und mischt sie zusammen, um eine homogen genaue 
Mischung zu erzielen 
 

• Der Mischer startet automatisch den nächsten Zyklus - Sobald der 
Füllstandsensor freigelegt ist, startet der Mixer automatisch den nächsten 
Zyklus 
 
 

• Gleichbleibende durchschnittliche Schüttdichte der Mischung 
Verbesserte MFI, schnellere Maschineneinrichtung und Startzeit, 
gleichmäßigeres Schussgewicht, gleichbleibende Produktgewichtstoleranz, 
bessere Produktqualität, weniger Energieverbrauch 
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Lösungen für alle Blasformlinien 

• Gravimetrische Mischlösungen - für ein- und dreischichtige Blasformlinien 
 

• Einschichtige Blasformmaschinen - Kleinere Mischer Serien mit einer 
Kapazität von bis zu 400 kg/h) 
 

• Dreischicht-Blasformmaschinen - Größere Mischer mit einer Kapazität von 
bis zu 650 kg/h (1450 kg/h) 
 
 

• Maguire bietet komplette Materialtransportlösungen 
Komplette zentrale Lager-, Förder- und Mischsysteme für Materialien zur 
Automatisierung und Optimierung des Materialauswahl- und Mischprozesses 
rund um die Uhr 
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Wenn Sie einen Maguire kaufen, kaufen Sie Erfahrung 

• Maguire hat den 1. WSB Gravimetrischen Chargen Mischer  
weltweit erfunden und auf den Markt gebracht 
 

• Über 30 Jahre Erfahrung im gravimetrischen Mischen 
 

• Fast 60.000 Maguire Gravimetrische Mischer laufen weltweit 
 

• Einzigartiges Steuerungssystem und Mischer-Software für Lösungen jeder 
Verarbeitungsherausforderung 
 

• Branchenführende 5-jährige Garantie 
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WSB Mischer Daten ausgedruckt 

• Das Beispiel zeigt die Genauigkeit von Charge zu Charge, wenn das Mahlgut 
in der Blasformmaschine online geschaltet wird 
 

• Der Bericht zeigt einzelne Zyklen des Mischers und die eingestellten Werte für 
jeden Trichter im Vergleich zu den Mischergebnissen 
 

• Einfache Komponentenzuordnung für jeden Trichter 
 

• Schneller und einfacher Zugriff auf alle Prozessparameter  
von einem Bildschirm aus 
 

• 3 Standardberichte können über einen USB-Stick  
ausgedruckt werden 
 

• Diagnoseeinrichtungsbericht 
 

• Chargenweiser Bericht mit Mischgenauigkeit 
 

• Zusammenfassender Bericht mit Summen und Durchschnittswerten der 
einzelnen Materialien 
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Datenoptionen 

Große Auswahl zur Integration von Daten von und nach Maguire-Mischern: 
 
Maguire G2 - Standard-Software 
• Materialdatenbank erstellen 
• Rezeptdatenbank erstellen 
• Senden Sie neue Rezepte an Mischer 
• Überwachen Sie den Produktionsfortschritt und den Materialverbrauch 
• Überwachen Sie Mischer- und Materialalarme sowie Bedienerwechsel 
• Bericht über den Materialverbrauch 
 
Schließen Sie Ihre Mischer einfach an andere Systeme von 
Drittanbietern an 
• Feldbusprotokolle 
• Datenbankschnittstellen von Drittanbietern 
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Return on Investment Analyse 

Zeit  
6 Tage, 20 Stunden / Tag, x 50 Wochen = 6.000 Stunden / Jahr 
 
 
Materialien  
200 kg/h = 1.200.000 kg Verbrauch 
 
 
Masterbatch-Zusatz  
2,0% verwendetes Masterbatch = 24.000 kg / Jahr 
 
 
Preis  
Masterbatch-Preis 4,50 USD / kg = 108.000 USD pro Jahr 
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Return on Investment Analyse 

Maguire  
• Nach unseren Erfahrungen mit der manuellen Dosierung schätzen wir, 

dass Prozessoren bei einer Dosis von 2,0% eine Dosis zwischen 1,9% 
und 2,6% anstreben 

• Auf dieser Basis ist eine Fluktuation von 20% nicht ungewöhnlich 
 
Finanzielle Einsparungen/ Gewinn 
• Basierend auf einer typischen 20% igen Überschreitung des 

Masterbatch-Verbrauchs wären dies 28.800 kg anstelle des Ziels von 
2% bei 24.000 kg 

 
MB-Einsparungen pro Jahr von 4.800 kg bei 4,50 USD / kg: 
Gesamteinsparung von 21.600,00 USD 
 
Beachten Sie, dass dies nicht berücksichtigt wird : 
• Einsatz von Mahlgut 
• Erhöhung des Kalziumverbrauchs 
• Verringerung der Neuwarennutzung 
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Return on Investment Analyse 

Zusätzliche Punkte zur Berücksichtigung des Return on Investment: 
 
• Arbeitszeitverringerung 
• Automatische Kontrolle 
• Schnellere Materialwechsel 
• Einfache Bedienung 
• Reduzierter Abfall 
• Verbesserte Produktqualität 
• Live-Datendokumentation 
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Installationsbeispiele 
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Installationsbeispiele 
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Installationsbeispiele 
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Benutzerreferenzen 

Eterna Plastic Manufacturing Co. LLC 
Disposable Plastic Cutllery 
Manufacturing 
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Maguire gravimetrisches Mischen 
- Der weltweit beliebteste gravimetrische Mischer 
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Weltweiter Vertrieb 
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