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Labo-Net

Introduktion

Labotek’s Labo-Net Serie Gbernimmt die Kontrolle
Uber alle Labotek Zentralanlagenkomponenten.
Das bedienerfreundliche 12" Touch Screen Uber-
nimmt die vollautomatische Steuerung der Trock-
nung und/oder Forderung von Rohmaterialien.

An einer Wand positioniert ermdglicht das Labo-
Net Modul Bedienfeld mit der ausdrucksvollen
Visualisierung der Komponenten und Parameter
eine einfache Bedienung. Labo-Net ist ausgelegt
zur Steuerung von Labotek Energy Saving System
(Ubertrocknungsschutz) und frequenzgeregelten
Geblasestationen.

Labo Net arbeitet Gber Netzwerkkommunikation
zwischen System Komponenten und den bekann-
ten, flexiblen und sehr betriebssicheren AS-
Interface & Siemens Profi Net Systemen.
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Das bietet die Labo-Net Serie...

e Hochste Flexibilitat der Konfigurationsoptionen,
beeindruckende Visualisierung.

e Max 93 Stationen, bis zu 40 Stationen als DH-
Standard

e lLabotek Energiesparsystem (LESS)

e Luftstromreguliersystem (AFRS)

e Steuerung von bis zu 3 Zentraltrockner Typ DFD
als Standard

e Standard-Materialdatenbank mit 500 Rezepten

e Verlaufskurve fir jeden Trockenbehalter (DH)
mit Anzeige von Temperatur und Taupunkt

e Max. 5 Vakuumstationen mit enormer Energie-
einsparung Uber frequenzgeregelte Geblase

e Kontrolle Uber alle Parameter flr jede Station

e Individuell dargestellte Texte und Klartext-
Alarmmeldungen

e Einfach zu bedienen, kein spezielles Training
erforderlich

e Internetfahig fir Fernzugriff (VPN)

e Softwarevorbereitet flr Labotek Gravi-Trockner
Option

e Softwarevorbereitet flr optionale gravimetrische
Dosier- / Mischeinheiten

e Umfangreiche 3 Jahres Garantie
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Trocknung

Labo-Net ist geeignet zur Steuerung von max. 40
Trockenbehalterstationen (DH) und bis zu 3
Trockenluftaggregaten (DFD) als Standard.
Trocknungsluft zirkuliert in einem geschlossenen
System.

Die Luft wird in Molekularsieben bei einer Tau-
punkttemperatur von -40° oder besser getrocknet.
Ein Heizelement an jedem Trockenbehalter halt die
gewilinschte Trockentemperatur. Uber einen Luft-
verteiler wir die vorgetrocknete Luft gleichmagBig in
den Trockenbehalter eingeblasen. Nachdem die
vorgetrocknete Luft das Rohmaterial erwarmt und
den Wassergehalt als Wasserdampf aufgenommen
hat, wird die gesattigte Luft zurickgefiihrt und

die Feuchte im Trockenluftaggregat (DFD) ab-
sorbiert. Labo-Net hat eine Anzahl von Standard-
materialien mit Trocknungsdaten gespeichert.

Labotek ist einer der fihrenden Hersteller in der
Trocknungstechnologie mit umfangreich ange-
wandter Energie-Einsparungs-Technologie. Bitte
fragen Sie nach Laboteks’ Energie-Kalkulations-
programm um mehr Gber exakte “"Labotek”
Energieverbrauche der Trocknungstechnologie zu
erhalten.

Labotek Energy Saving System (LESS)
und Air Flow Regulation System (AFRS)
fur DH, Trockenbehalter

Labotek Energy Saving System (LESS) ist ent-
wickelt worden um Energieeinsparungen im Pro-
duktionsablauf der Trocknung, sowie Voraus-
schauend eine Sicherheit gegen Ubertrocknung zu
erreichen.

Das "Air Flow Regulation System” (AFRS) bietet
eine adaptive Luftkontrolle fiir jeden einzelnen
Trockenbehalter. Diese Technik, kombiniert mit
unserer frequenzgesteuerten Geblaseregelung,
ermadglicht eine enorme Reduzierung des Energie-
verbrauchs.

Die aktuelle Trockentemperatur kann um eine frei
zu wahlende Anzahl von Graden abgesenkt wer-
den. Die Absenkung und die Ruckfihrung zur Soll-
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Ubersicht Trockenbehélter
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TnletTemp: [0
Outiet Temp.:  [30°

Connected Machines
CH19

Material data:

Conveying time:
Attempts:
Line Clear time:

No: 10003
Name: Blue 1

Not in FIFO
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Individuelle Trockenparameterauswahl
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Drying Time (m):

Material data:

Attempts:
Reg. Ramp Heat:

CERCICEE

8

Bulk Density:

Heat Specific Capacity:
Reg. Ramp Air Flow:
No: 10003

Name:Blue 1

~Ton

Parametereinstellung und Statusanzeige

Temperatur werden automatisch Uber einen Tem-
peraturfihler in der Rickluft an jedem Trocken-

behalter (DH) individuell gesteuert. Das LESS

System in der Labo-Net Steuerung arbeitet mit

einer relativen Temperaturabsenkung nach ‘
Erreichen des Ausgangspunktes. Die Temperatur-
absenkung wird erst aktiviert wenn die erforderl-
iche Trockenzeit erreicht ist.
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Forderung

Labo-Net kontrolliert bis zu 93 Vakuumabscheider
und bis zu 5 Vakuumstationen als Standard.
Saugzeit, Rohrleitungsreinigungszeit, Saugadresse
und Geblasefrequenz sind am Touch Screen Panel
Uber Tastatur oder Auswahllisten einstellbar. Die
Vakuumstation Nr. wird ausgewahlt und gespei-
chert auf den ausgewahlten Empfanger. Ein zen-
trales System kann die Versorgung flir so viele
Stationen sicher Ubernehmen wie die Kapazitat der
Vakuumstation bewaéltigen kann.

Labo-Net steuert auch Mischventile (RS2000) zur
Versorgung eines Abscheiders mit 2 Materialien.
(z.B. Neuware und Mahlgut) Eine % und Zyklen-
anzahl Einstellung erlaubt die kontrollierte
Zufihrung von 2 Materialien.

Der Bediener kann die Verbraucher einzeln de-
finieren. Labo-Net steuert weiterhin die Auswahl
der Trockenbehalter flr den jeweiligen Forder-
zyklus Uber ein pneumatisches Absperrventil unter
den Trockenbehaltern.

Erreicht wird die sichere Férderung mit einem
selbstreinigenden Forderzyklus. Kein getrocknetes
Material verbleibt in der Rohrleitung.

Die Frequenzregelung fur die Vakuumstation wird
in % Luftgeschwindigkeit gespeichert; hierdurch
kann zu jeder Station individuell nach Férderweg
und Materialeigenschaften transportiert werden.
Erhebliche Energieeinsparungen kdénnen durch
unsere Frequenzregelung erreicht werden.
Materialien werden schonend geférdert,
Forderleitungen, Férderschlduche und Rohrbdgen
profitieren von ldngerer Lebensdauer.

Gravimetrische Dosierung

Die Labo-Net Steuerung ist in der Lage mehrere
Arten von gravimetrischen Dosier- /
Mischsystemen wie z.B. ein Gravi-Master zu
steuern, protokollieren und zu Uberwachen.
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Technische Daten

Das Menu fur die Vakuumstation ist vorbereitet flr
mehrere Zentralfilterreinigungs-Optionen wie
Staubzyklon, selbstreinigendes Filtersystem oder
Rlckblasventil. Zwischen den Férderzyklen kann
eine individuelle Stand By Frequenz - z.B. 10 Hz-
ausgewahlt werden, um jede Geblasestation mit
niedriger Drehzahl auf den nachsten Forderzyklus
warten zu lassen.

Abmessungen

Labo-Net 62/12” &
Labo-Net 93/12”

Optionen
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L 600 x B 600 x T 250 mm

1 Alarmlampe 24 V AC, montiert auf

Alarmlampe 24 V AC mit 5 m Leitung fir
externe Montage

Lokaler Ein/Aus an Produktionsmaschine

AS-i, Airbox, komplett einschl.
Montagebeschlag

Labotek AS-i Kombimodul fur jeden DH
Trockenbehalter

AS-i Erweiterungsset fir Langen tber 100

AS-i Signalleitung, gelb max. 100 m per

Segmente

GroBes Service Menl mit Zeiteinstellungen und

Alarmspeicher (Nr. 5)
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Empt.station

e @ 7 Profinet Kabel

Attempts:

Line Clear time: [ s AS-i Tuner 300 m

Slave-Panel 12"

AS-i, Erweiterungsset

AS-i Leitung, schwarz fiir Kombimodul

AS-i, Mixed Module Airbox 4D1/4DO, mit

Box, Ein-Aus, AS-i, inkl. 10 m Kabel M12

Conveying OFF Labo-Net, SQL Datenbank

Bis zu 3 Entleerstationen flir Schnellentleerung
aus DH

Spezifikationen

101382 Labo-Net 62/12" 62 40/ 3
230 V / 50-60 Hz
101384 Labo-Net 93/12” 93 40/ 3

230 V / 50-60 HZ
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Labotek A/S

Stroebjergvej 29
DK-3600 Frederikssund

Tel. +45 4821 8411
info@labotek.dk
www.labotek.com

Labotek

3 Jahre
Garantie

Labotek bietet 3 Jahre Garantie
- VerschleiBteile ausgenommen

Labotek Deutschland GmbH

Noéllenhammerweg 10-16
42349 Wuppertal

Tel. +49 202 747585-0
info@labotek-de.com
Fax +49 202 747585-11
www.labotekicom/de
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The specifications in this document are subject to change without notice.





