Gravi-Dryer®
Die neue Dimension fur Materialhandling
und Energiemanagement

ﬁ ":

d




Gravi-Dryer®

Stellen Sie sich ein Trocknungs-
system vor...

e das nur die fur den aktuellen Durchsatz
erforderliche Energiemenge verbraucht

e das eine vollstandige Dokumentation Uber ein-
gesetzte Rohstoffe und Trocknungsparameter
fir Material und Qualitdtsmanagement liefert

e das genau die Menge Material trocknet, die
bendtigt wird

e das die Trockenzeit automatisch dem Material-
durchsatz anpasst

e das die Uber- und die Untertrocknung von
Kunststoffgranulaten effektiv verhindert

Labotek stellt eine breite Palette von Trockenluft-
Trocknungssystemen her. Die Trockenluftleistungen der
DFD Serie reichen von 200 m3/h bis zu 1700 m3/h.

Trocknungsbehalter sind in GréBen von 15 bis 12.000
Litern erhaltlich. Labotek bietet erstklassige Lésungen
zur Kunststofftrocknung - sowohl als einzelne
Trockeneinheiten als auch als groBe zentralisierte
Trocknungssysteme.

Die Philosophie hinter Labotek Trocknungsanlagen ist
einfach: Kontinuierliche Trocknung ohne kostspielige

Produktionsunterbrechungen, ermdéglicht durch hoch-
wertige Ausriistung bei minimalem Energieverbrauch.
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1: Standard Trockner mit konstanter Luftmenge.
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Ein Gravimetrischer Trocknungsbehélter Gberwacht
das Befiillen und Entleeren der Kunststoff-
Rohmaterialien nach dem ,Gain-in-Weight™ und , Loss-
in-Weight"-Prinzip, auf die energieeffizienteste Weise.
Das System verwendet nur die Energie, die fir den
tatsachlichen Materialtyp und Verbrauch benétigt wird
- keine Uberschiissige Energie.

Der Gravi-Dryer® erreicht eine Wagegenauigkeit von
+0,5 % und ermdéglicht die vollstandige Kontrolle
und Nachverfolgung des Materialverbrauchs jedes
einzelnen Trocknungsbehalters. Er passt den
Trocknungsprozess automatisch an den tatsachlichen
Materialverbrauch an.

Das Befillen eines Trocknungsbehdlters nach dem
,Ramp-Up-Prinzip" verhindert eine Ubertrocknung der
Rohmaterialien. Sinkt der Materialverbrauch, passt
der zentrale Trockenlufterzeuger die Trockenluftmenge
automatisch Uber die integrierte Frequenzsteuerung
an. Am Produktionsende kann der Gravi-Dryer® den
Materialbestand im Trocknungsbehalter Gber das
~Ramp-Down-Prinzip" reduzieren.
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2: Trockner mit frequenzgeregeltem Geblése, der die
Luftmenge steuert.



Gravi-Dryer® Eﬁﬁﬂ -
Samtliche Materialtrocknungs- und Handlingfunk- [ —— -

tionen werden durch eine zentrale Labo-Net gfjlabobak e e ] v
Steuerung kontrolliert. Uber ein benutzerfreund- L - LAy ol
liches 12”-Touchscreen-Bedienfeld fiir Wand- oder o e LR et |
Pultmontage werden alle Funktionen einfach bedient i ]
und der Anlagenstatus anschaulich dargestellt. Die P s J

fortschrittliche Labo-Net Steuerung nutzt Siemens

ProfiNet-und AS-i Feldbuskomponenten, um die A . 40

Endgerate anzusteuern. Dabei bietet sie nicht nur Vb e Labobek  «mem=ees e
die Gravi-Dryer® Funktionen, sondern auch die :::;:_: :’%:T“-j i _ ‘rrj*':__._l.
konventionelle LESS Energiespar- und Ubertrock- —— = b B |

nungssicherung sowie die Foérderluftgeschwindig-

keitsregelung mit frequenzgeregelten Vakuum-

stationen. Die Befillung jedes Gravi-DRYER®

ist vollumfanglich automatisiert und passt sich

kontinuierlich dem entsprechenden Materialverbrauch S

sowie Arbeitsprozesses der Maschine an. Die Labo- T e

Net Steuerung Uberwacht jede Verdanderung des e

Materialverbrauchs. Durch die Verwendung der
optionalen SQL-Datenbank kdnnen die historischen

Daten, Ereignisse sowie Alarme abgerufen werden. e Steuerung fiir bis zu 3 zentrale

Trockenlufterzeuger (DFD)

Die Labo-Net Steuerung far den e Standard-Materialdatenbank mit 500 Rezepten.

Gqui_Dryer® bietet... e Labotek Energiesparsystem (LESS)
e unibertroffene Flexibilitdt in der Konfiguration e Optionale SQL-Datenbank 208922
und in der kundenspezifischen Einrichtung e Luftstrom-Reguliersystem (AFRS)
der Stationen e Historischer Rapport liber die Temperaturen
e Maximal 93 Stationen sowie Taupunkt fir jeden Trocknungstrichter(DH).
e Schutz vor Uber- und Untertrocknung von e Automtische Erkennung des Verbrauchs sorgt
Materialien (ramp up & ramp down). fir enorme Energieeinsparungen.
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Trockenlufterzeuger DFD Trocknungsbehélter mit Wégezellen und Luftstromregulierung
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Schaltbox
Labo-Net PLS-Steuerung, die o
historische Daten an den Labo-Net - §
PLS SQL Server schickt =
SQL Server Kunden Office PC als Empfénger der

Daten von dem SQL Server / Web-
Interface des Labo-Net PLS



Externe Warmeruckgewinnung (EHR)

Die EHR-Einheit arbeitet mit externem Warm-
wasser, z. B. aus der Kompressorkthlung, dem
Energieversorgungsnetz oder anderen Prozessen

im Werk. Sie ermdglicht die Nutzung dieses Warm-
wassers zur Erwarmung der Prozessluft in Labotek
Trocknungsanlagen Uber hocheffiziente Luft/Wasser-
Warmetauscher.

Jeder DFD-Trockner ist standardmaBig fir die
Steuerung einer EHR-Einheit vorbereitet. Weitere
EHR-Einheiten kénnen jedoch Uber eine separate
EHR-Steuerung an einen DFD angeschlossen wer-
den. Detaillierte Informationen finden Sie in der
separaten EHR-Literatur. Abhangig von der Tem-
peratur des zur Verfigung
steheden Wassers sind die
Energieeinsparungen enorm.
Es kann eine Einsparung von
elektrischer Energie bis zu
85% erreicht werden.

DFD-Trockenlufterzeuger fir den
Gravi-Dryer’

Die Desiccant Flexible Dryer (DFD)-Serie ermdég-
licht die gleichzeitige Trocknung von einem oder
mehreren hygroskopischen Kunststoffrohmaterialien.
Zwei Doppelbett-Trocknungseinheiten, gefillt mit
Molekularsiebmaterial, entfeuchten die Luft, die Uber
ein luftdichtes Rohrsystem zwischen DFD und DH
zirkuliert.

Ein einzigartiges feuchtigkeitsabhangiges
Regenerationssystem passt die Regeneration der
Trocknungseinheiten automatisch

an das aktuelle Feuchtigkeitsniveau
an. Dadurch lassen sich
Regenerationszeiten flexibel steuern,
der Energieverbrauch wird reduziert
und bei Bedarf auf einen vorgegebe-
nen Taupunkt angepasst.

Die DFD-Trockner gewadhrleisten
eine Taupunktversorgung von bis zu
-40 °C oder besser. Die Steuerung

DFD 300-450

Jeder Gravi-Dryer®
verflgt Uber ein
adaptives Luftstrom-

Der DFD ist mit einem
Frequenzumrichter aus-
gestattet welcher fir eine

Die Vorteile des Gravi-Dryer®

Optimale Trocknung und beste Energienutzung,
Die unten stehenden Bilder zeigen die Tempera-
turverteilung im Trocken behélter von 3
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Luft

Warm
Der optimal Standard-Behélter Gravi-Dryer® - bei
genutzte bei sehr jedem Durchsatz
Standard- geringem optimale Trocknung
Behélter Durchsatz und Energienutzung

erfolgt Uber eine Siemens SPS mit ProfiNet-Anschluss,
vollstandig integriert in die LaboNet-Steuerung.

Gravi-Dryer’ DH-Trockennungsbehdlter

Jeder Trocknungsbehalter verfligt Gber einen indivi-
duellen Temperaturregler, der die gewlnschte Trock-
nungstemperatur kontinuierlich Gber Solid-State-
Relais Gberwacht.

Alle Labotek Trocknungsbehalter sind mit einem luft-
dichten Rohrsystem, zusatzlichen Temperaturthermo-
staten und einem Standard-Bodengestell ausgestattet.
Alternativ kénnen die Behalter
direkt Uber der Verarbeitungs-
maschine auf einer Plattform
installiert und optional mit sym-
metrischen Wagezellen fiir prazises
Wiegen versehen werden.

Luftstrom-Regulierventil (AFRS)

DH 1600

Der Gravi-Dryer® Trichter
ist mit einer Wiegezelle
ausgestattet, welche das
Ist- und Soll-Gewicht des

Gravi-Dryer® verwendet
nur die Energie die fur den
tatséchlichen Verbrauch

automatische Abstimmung
zwischen Prozess und
Materialverbrauch sorgt.

Regulierventil, welches in
Ubereinstimmung mit
dem Verbrauch arbeitet.

erforderlich ist. Ein schnel-
ler Return of Investment
(ROI) ist somit garantiert.

Materials sténdig gegen-
Uber dem gewtunschten
Durchsatz tberwacht.
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Technische Daten

Gravi-Dryer’ Produktauswahlitabelle

Beschreibung Beschreibung Beschreibung

Labo-Net Option: Gravi-Dryer® fiir DH Option: Frequenzgeregeltes Gebldse DFD
Labo-Net 62/12” 101382 DH 15-100 208710 DFD 300-450 Standard

DH 200-300 208775
Labo-Net 93/12” 101384 DH 450-800 208711 DFD 600-1700 206675
Combi Modul, per DH 75-12000 207217 DH 1200-12000 208773

DH Abmessungen

A G
B
A 1165 1165 1165
B 506 506 730 700 876 876 876 =7 [ o
C 940 1160 1120 1467 1490 1868 2118 o
D 1720 1940 1893 2240 2263 2641 2891
E 780 780 773 773 773 773 773 w
F 700 700 700 900 900 1000 1000 ‘
F
G 800 800 875 845 934 934 934 —
Alle MaBe in mm
Deckel DH 200-800
H D
I O
A 1116 1116 1116 1349 1605 1605 1605 1605
B 930 931 918 918 918 918 920 920 920 920 o | R— {
C 2289 2899 2523 2966 3076 3354 3555 4198 4887 5380
D 1112 1112 1431 1431 1431 1708 2068 2068 2068 2068
E 664 664 697 697 697 694 704 704 704 704 V4 N/
F @13 @13 @13 @13 @13 @18 @18 @18 @18 2 18 wl VA VA o
G 1162 1162 1481 1481 1481 1775 2257 2257 2257 2257 = A
A
H 1182 1182 1521 1521 1521 1772 2128 2128 2128 2128 G
N
I 824 824 1049 1049 1049 1248 1505 1505 1505 1505 ¢

] 824 824 1049 1049 1049 1248 1505 1505 1505 1505 @@O _7

Alle MaBe in mm —
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Deckel DH 1200-12000 AA
DFD Abmessungen J K
< > < >
ﬂ [ ar— [ [1 ﬂ [
I- Hohe 1600 1532 1400 1700 1700 1700 1
K - Breite 660 854 1600 2400 2400 2400 ] I
J - Tiefe 720 1203 1300 1650 1650 1650

Alle MaBe in mm
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Labotek A/S
Stroebjergvej 29
DK-3600 Frederikssund

+45 4821 8411
info@labotek.dk

www.labotek.com
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Scannen oder hier klicken, um einen
Ha&ndler in lhrer Néhe zu finden.

Labotek Deutschland GmbH
GulterstraBe 20
42117 Wuppertal, Germany

+49 202 747585-0
info@labotek-de.com IS

www.labotek.com/de

T -

3 Jahre
Garantie

VerschleiBteile
ausgenommen

Anderungen der in diesem Dokument aufgefiihrten Spezifikationen bleiben ohne Ankiindigung vorbehalten.
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